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Absirak

CF. Krakoton merupatar sebualt perusahaan varee bereerak dibidane percetakan vamna menerima berbogai

Jenis cerakan yvare dibwrufilay olel bermacam-miacom fenfs bidang wsaba & Bondar lampume ini. CF

Erakatai hadiv wnruk micmeruehl kelreufom jasa pencetalan wetnk membanng Kelarcaran dom efefnifiog dovi

Perusahaan-pernsahoen yong memanitkannye

Selamer ind perenconoor dalam pemendin persedioan balion moterial wniek mestenni kebuiuhan
produksivea, OF Brakatau masih belum terkomputerisasi. Sefiingpa masth sering ditermulion masalad-
masalaf dadam perrediaon bahan moterialina. Uniuk it perulis berfeingingn wnduk metnbuat perencanaan
wang hail dowm terkompoterisasi dengan metode MRP (Marerial Reguivement Plawning) dofam Tl
pervediaar fohar materialryva cgar berfalan dergan efefiif dan efisien,

Kata Kunei ; Percetakan, Materiol Bequirement Plasning,

Pendahufoan

Dalam  dunia  usaha,  persaingan  dalam
pelayanan semua tegjadi aoar perusahasn dapat
merchul panirsa pasur vamy seluas-lossnw, hingeea
perusahaan  akan  terus  berusaha  memajulean
usahanya semaksimal mungkin utluk
memperoleh untung sebesar-hesarnya. Selain fu
juga perusahasn harus bisa memahami keinginan
konsumen agmar memperolel kepuassn  dalam
memenubi  kebuluhanmya,  oleh karena o
perusahaan juga harvs tepat dalam perencanann
petsadiaan  bahan-baban  material vtk
pemenuhan kehutohan prodoksinya.

Y. Krakatau  merngpakan perusahasn
vang  bhergerak i bidang  percetakan vans
didirikan pada H) Mei 1996 vang dizahkan eleh
Kepala  Kandor  pendalisran Perusahaan,
lr.Prayvitne di Bandar lampung. Sistern indusiri
advertizing dalam hal ini Cv. Krakatau skan
menghadapi suazana ketidakpastian yang tinggi.
Parilakn konsumen vang tidak mepnenin akan
mempengaruhi permintaan yang terjadi sehingga
menuntut perusahaan untuk lehih responsit dalam
menpantisipasi  permintaan,  agar  permintaan
konsumer  berjalan baik maka perlu. adanyva
pengaturan  kebutuhan  hahan  material  dengan
baik, salah  satumya  dengan melode MRP
(Marerial  Regquiresmemts  Plonning)  dapal
didefimisikan  sebaoal suatu  teknik  staw set

prosedur  vang  sistermnatis  dalam  penentuan
kuantitas serta wakiu dalam proses pengendalian
kebutuhan baban terhadap kemponen-komponen
pormintaan vang saling bergantungan. (Dependent
demamd iems). (Gaspersz, | 298).

ldentifikasi Masalah

Berdasarkan pengamatan dan latar belakang di
slas, maka penulis mengidentifikasd  beberupy
masalab yang di hadapi oleh objek penelitian
adalaly sebagal berikut
I, Penyelesaian  order  konsumen  sering

terlambat { Gdak tepat wakti).
2. ¥enng adanya kelebiban bahan  persediaam
uniuk produks menimbuatkan bixya tambahan
sepert biava keamanan, biayva gudang, resike
penyusiran,
Sering terjadinyva kesalahan Chumon ervor)
pada pembusatan laporan persediaan barang,

Lk

Rumusan Masalah

Dengan  adanya  pormasalahan yang  perlu
dipceahkan, maka penuliz merumuskan masalah
sebagal berkuat
Apakah Perencansan Persediaan Bahan Malerial
Percetakan  (PPBMP)  dongan  menggunakan
Metode MRP {Material Regrirement Planning

!




Batasan masalah

Agar pembahasan laporan ini Gidak  micluas
pada permasalahan  lainnye, « maka  ponulis
memberikan batasan masalah pada Perencanzan
TPersediaan Bahan Material vang diperiukan uniuk
mendukung produksi. dan kapan  kebutuban
milerial tersehut dijadwalkan denpan
menggrunakan hahasa  pemrograman  Java  dan
database Derby.

Tujuan Penelitian

Penclitian ini hertujuan yotk

I. Mengalur penjadwalan vang  tepat  bagi
ordering  bahan material guna  memenuhi
arder kongurnen.

2. Penpatoran stock agar tidak berlebiban atan
pun kekurangan.
3. Menghasilkan laporan  persediaan  barng

yang lehih akyrat.
Manfaai Penelitian

Mandaal dari penelitian ini adalah;

I Pepulis ilngin mempermudah kepala stal

produksi dalam  pecencanasan  persediadn
hahan material yaug tepat dalam  proses
produksinya.

2. Memperbaiki kemampuan unwk memenuhi
oider kousumen dengan penjadwalan yang
braih.

3. Schapa sumbangsih umtuk O, Krakarau di
Bandar  Tampung  dalam membaniu
relancaran proscs produksi.

Fersediaan

Persediaon adalah behem atan barsng yang
disimpan, vang akan digunakan unluk memenuhi
tujuan tertentu, misalnya akan digunakan dalam
proses pridukss.

Persechaan berpengaruh besar  terhadap  biava
opoerast, schingza kesalahan dalam  mengelola
puersedinan akan mengurang keuntangan,

Pengertian Bahan

Paban adalah barang vang akan dibuat menjadi
saly bends terterdu atan sesumtu  yvang dapat
dipakal alau diperlukan untuk tujuan tertantu,
seperti untuk  pedoman alaw pegangan, untuk
menpajat, member] ceramah.

Faplooe — Jurual Siswesn Dilromiesi Tin Telernatike
Pengertian Matcrial

Material adalah  sebuah masukan  dalam
produksi. Merelca seringkali adalah buhan mentah
yang helum diproses, tetapi kadang kala teluh
diproses  sehelym  digunakcan wnink  proses
produksi lebih lanjut, Material vang berkualilas
riendah akan berakibat:

4. Banyak yang tak terpakaiterbuang schinpps
mengakibatkan pemborosan

b. Kualitas barang produksi bisa menurun.

¢ Kerugian pengangkutan,  penyimpanan  dan
mengakibathkan sisa.

Pengertian Perencanaan Persediaan Bahan
Material

Perencanaan Mersediaan Bahan Material adalah
penvosunan  schuah komsep.  atan rencana
mengenai bahan atauw material yange akan  di
simpan dan alan di punakan dalam proses
produksi pada percetakan.

MRP (Material Requirement Mlanning)

Material Reguivement Munning adalah suaty
konscp  dalam  manajemen  produksi  yung
membahas cara vang tepat dalam perencanaan
kebutuban harang  dalam  proses  produksi,
sehingga barang yung dibutuhkan dapat torsedia
sesval dengan vang direncanakan.

Tujuan MEP

1. Meminimalkan Persediann
MRP mensitukan seberapa banyak dan kapan
suatn kemponen dibutuldoan.
2. Mengurangl resiko  karena keterlambatan
prisduksi dLan PengEirman. MEP
mengidentilikasikan banyaknya komponen dan
bahan yang diperlukan baik dari segi junlah
dan waldunya dengan memperhatikan walcy
tenpgane  produksi maopun pengadaan
komponen.
Komitmen dan Realistis
Dengan MRP, jadwal produksi diharapkan
dapat terpenuhi sesual rencana.
4. Menimpkatican Ffisiensi
MR juga mendorong peningkatan efisiensi
karena jumlah perssdisan, wakiu produks dan
waktuy pengiviman barang dapat direncanakan
lebih baik.
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Sistemn MRT

Komponen dasar MEP tordini atas:

1. Catatan Status Porsedizan (frventory Record)
Boenrary Record terditl dan Uata-data setiap
Jenis barang persedissn, dimana setiap jenis
barang  persedipan  terscbu! nantinya  akan
dibutuhkan  wntk  menentokan  jumlgh
kebutuhan  bersih,  Disamping  ilu juga
berisikan faktor perenconaan yang dilakukan
uiluk  menenlukan jumlall  wakdu  untuk
merencanakan pomesanan,

2. Daftar Material/Siruklur - Produk (Bill O
matericl)
Struktur Produk adalah merupakan suaty daftar
barang atau material vanz diperlukan bagi
purakitan, pencampuran, alau  pemboatan
produk akhir terschut dan menunjukkan berapa
banyak setiap komponen dari baglan produk
vang akan diperlukan serta merinei semua
nama komponen, nomor identifikasi  serin
sumber bahan., Informasi yang  dilenskapi
untuk setap komponen ini meliputi schaps
berikut:
a. Jenis komponen.
b. Jumlah vang dibuluhban.
¢ Tingkat penyusutianmya:

Ciri-ciri MRP

Ada 4 macam yang menjadi civi tama MIEH,
vaiku:

I. Mampu menentukan kebuiuhan pada saat vang

lepat, kapan suatu pekerjusn oakan selesai

(material  hams  tersedia)  unluk  memenuhi

permintaan produk

Menentukan kebutulan minimal seliap ilem.

3. Menentukan pelaksanaan rencana pemesanarn,
dengan memberikan indikas kapan perzesanan
atan  pemwbatalan  susty  pessnan harus
di Lk ukan.

4. Menentukan  pepjadwalan ulang atay
pembatalan atas swatu jadwal yang  sudab
direncanakan.  Apabila kapositas yang ada
tidak  mampu  memenuhi  pesanan yang
dijadwalkan pads waktu yang dikehendaki,
maka MRP dapal memberikan indikasi untuk
melaksanakan rencana penjadwalan ulang (jika
mungkin}  denpan  meneniukan  prioritas
pesanan yang realists, Scandainya
penjadwalan ulaneg  ini masih  tidak
momungkinkan watuk memenuhi posanan |
imnaka pembatalan terhadap suatu pesanan harus
dilak ukan.

L

Faplore —Tiprnal Siztein Wnformasi Dun Telematilsa
Prasyarat dari MREP

Agar MRFP dapat berfungsi dan dioperasikan
dengun efektit ada beberapa  persvaratan yvang
harus dipsnghi.

Adapun persyaratan vang dimaksud adalah ;

I. SBetfap item persediaan harus mompunyad
identitikasi yang Khusus, Hal i dischabkan
karcna  biasanyva MBRP  bekerja  sccara
konmnpulerisasi dimana jumbah kompanen vang
harus  ditargani  sanpal bauvak.,  maka
penghlasilikasian  atas  Dbahan, bagian  atas
bahar, bagian komponen, perakitan setengah
jadl dan  produk  akhir haruslsh  terdapa
perbedaan vang jelas antara satu dengan yang
laimya.

2. Temsedianya  sttukier  produk  pads  saat
percncanaan, Dalam hal ind tidak diperlukan
struktur pricduk vang memuat semua iiem yang
tetlibat dalarn pernbuatan susi produk apabila
ltemya  sangal  hanmvak  dan proses
pembuatannya sangal komploks.

3. Tersediznya catatan tentang perscdizsn untuk
semui item vane menyatakan staius persedisam
scharang dan yang akan darang,

Faldor-Faktor Kesulitan Dalam MRP

Terdapat 5 faktor wtama yang mempengaruhi
tingkal kesulilun dalam MRP vaito

1. Strukiur Produk

Pada dasamya struktur produk yang kompleks
dapal  menyebabkan  terjadinya  proses  MRP
seperti Mer, Lof  (Mfser, dan Explode  vang
berulang-ulang, yang dilakukukan salu persatu
dari  atas  smmpal  kebawah  berdasarkan
lingkatamya  dalam  suatu  struktur  produk
tersebut.  Kesulitan  tersebut  sering  banyak
diteriukan  dalain  proses For sigine, dimana
penentuan Lot Size pada tingkal yany lebih bawah
pedu membutulikan tekoik  yang sangat sulit
(neelei fevel Tod sizipg tecnigue)

2. Lo Sizing,

Suatu  proses MRP, wrdapat berbagal  macam
penentuan whoik lot sizing yane  diterapkan,
sebib proses lotting ind morupakan salah sat
fundamen wvang penting dalam susu  sistem
rencana  lkebutuhan  baban, Pomakaian  sera
pemilihan teknik-teknik lot siving yang tepat
scsual denwan situasi  perusahaan akan  sanoat
membanty dan mempengarahi koefekiitan dari
renicang. kebutohan  bahan  sehingpa  dapar
memperoleh hasil yang lebih memuaskan Hingpa
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ini telah banvak dikembangkan oleh para ahli

mengenal teknik-leknik  penetapan ukuran lot

Sampal saat ind tekoik ckuran lot dapat dibagj

menjadi 4 bagian besar, yailu :

1. Teknik vkuran lat unluk san tingekst dengan
kapasitas tak terbatas.

2. Teknik  pkuran lot satu  linghat  dengan
kapasitas terbatas,

3. Teknik wkuran lot banyvak lingkut dengan
kapusilas tak terbatas,

4. Teknik ukuran lot banyak tngkat dengan
kapasilus lerhatas.

3. Lead Thee

Suatu proses perakitan lidak dapat dilakukan
apabila item-item vang diperlukan dalam proses
perakitan terschut tidak tersedia dilokasi perakilan
pada saal diperlukan. Dalam proses terschul perlu
diperhitungkan  masalah  networknya  vang
dilakukasn berdasackan linlasan krilis, saat paling
awal, atan saat paling lambal, atau suatu item
dapat sclesal. Persoalan vang penting dari masalah
ini hukan hanya penentuan ukuran fo size pada
seligp fevel akan tetapi perlu mempertimbangkan
tnasalaty fead dme serta keiworknya yang ada

4. Kehutuhan yang [terubab

Satah satu kenngimlan MEP dibanding  denpan
teknik lainnyva adalah mampu merancang suatu
sistem vang poka terhadap perubaban-perubahan,
haik yang datangnya dari luar mavpun dari dalam
perusahaan ity sendiri. Kepekaan ini hukan tidak
dkan memimbhilkan masalah. Adanya perubahaan
kebutuban  akan  produk  akhic  tidak  hanya
mempengaruhi kesuban akan jumlah penenluan

jumlah kebuluhan yang diinginkan. akan telapi
juga tempo pemesanan yang ada,

5 Komponen Unmim

Eomponen umum vang dimalesudkan dalam hal
ind adalab komponen yang dibutuhkan oleh lebih
dari satu induknya. Komponen wmmum tersebut
dapat menimbulkan suatu kesulitan dalam proses
perencanaan kebutuhan bahan khosusnya dalam
proses melitng dan dot sizing. Kesulitan-kesalitan
terschub akan semakin lerasa apabila komponen
umum terschut ada pada level vang berbeda.

Terdapat 10 Alwrmadl teknik vang dipunakan
dalam menantukan ukuran Lob, kesepulub t2knik
adalah sebagai berikut ;

1. Fixed Owider Chuantity (EOQ) © Pendekatan
mengeunakan konsep jutnlah pemesanan lelap
karena keterbatasan akan fasilitas, Misalnya -
kemampuan gudang, transportasi, kemampuan
supplier dan pabrik. Jadl dalam mencntukan

"

WD

cKeast Lnit Cast (LUC)

. Least Totdd Cost [(LTC)

. Wagner  Within (WW)

Cxplore — Jimmal Sistem Dtormas Do Telemutika
Lk Lran Tt berdasarkan penealaman
sehelumnya,
Lot for Lot (LFL) © Pendekalan mengrunakan
konsep atas dasar pesanan  diskrit dengan
portimbangan minimasi dari ongkos simpag,
jutnlah yang dipesan sama dengan jumlah yang
dibutubkan.
Pendekatan
menggunakan  konscp  pemesanan  dengan
ongkos  umil  perkecil,  dimana  jumlah
pemesanan alaupun interyal pemesanan dapat
bervariasi.

Kepulusan  umiuk  pemesanan  didasarkan
f{ongkos perunil terkecil = (ongkos pesan
perunit) + (ongkos simpan perunit.

- Fennomic Ovder Chrantife (BOQ) - Pendekatan

mengeundkan konsep minimast ongekos simpan
dan  onghos  pesan. Ukoran  lol  tetap
berdazarkan hilungan minimasi tersebut,

. Pariod Ovder Ouarticy (POOY @ Pendekatan

menggunakan  konsep  jumlah  pemesanan
ekonomis apar dapat dipakai pada periode
bersitat permintaan diskril, lcknik i dilandasi
oleh melode RO, Dengan mengambil davar
perhilungan pada metode pesanan ckonomis
maka akan diperoleh besarnya jumlah pesanan
vang harmus dilakukan dan interval periode
pamesanannya adalah selahun

. Part Period Dodancing (PPB) : Pendekatan

menggunakan konsep ukuran ot diletapkan
bila cmpkos simpannya sama stau mendekat
ongkos pesanteyi

:

- Pixed  Poviode  Regquiremeny  (FPR)

Pendelcatan mengponakan konsep akuran ot
dengan  periede  tetap, dimana  pesanan
dilakulan berdasarkan periode waklu tertentn
saja.  Besarmmya  jumlah  pesanan udak
didasarkan olch ramalan tetapl dengan cara
mengeunakan penjumlahan kebutuhan bersih
pada interval pomcsanan dalam beberapa
periade vang ditentukan.

Mendckatan
mengpunakan keonsep ongkos towl akan di
mimimasikan apabila untuk setiap lot dalam
suatin. horison perencanan  hampir  sama
besarnya. Hal ini dapat  dicapal  dengan
memesan shuran lot yang memilikl coghos
simpan  perunil-nya hampir sama  denpan
ongkos pengadaan'unilnya

((ongkos fotal) = (ongkos simpan + engkos
pengadaan))

Pendekatan
menggunakan  konsep ukuran ot dengan
prosedur optimasi program linear,  biersi fa
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matematis,  Pads  prakleknya  ini  sulit
diterapkan dalam MRP karena membutuhbkan
perhilungan yang rumit. Fokus wtama dalam
penyclesaian masalah ini adalah melakukan
minimasi  penggabungan onkkos total dari
anghos  sefnp  dan onpkes  simpan dan
berusatiun agar ongkos ser-up dan ongkos
simpan tersebut mendekati nilai yang sama
untuk kuantitas penesanan vang dilakukar,
Sifver Meom (SM) Menitik beratkan pada
wkuran lot yang harus dapat meminimumkan
ongkos total per-perioda. Dimana ukuran Tot
didapatiean  dengan carn menjumlahkan
kebutuhan beberapa periode yang  berturut-
turul  sehagal  okuran ot yang  teatatl
(Bersilat sementara), penjumlakan dilakukan
terus sampai ongkos totalnya dibagi dengan
banvaknya  periode  yang kebuluhannya
termasuk  dalam  ukuran lot tentatil tersebu
moeningkat,  Besarnya  ukuran  lot yang
sebenarnya adalah ukuran lot tentatif terakhir
yamg  ongkes  lotal  pericdenya  masih
M.

1l

Melodologi Penelitian

Teknik teinik  yang  dipunakan  dalam
penulizsan ilmisah ini, antars lain
1. Kepusizkaan
Buku-buky vang digpunakan dalam penulisan
ilmiab ini adalah :
- Analisis dar Design
M, MBA_AKE . Ph.D.1089)
- Pemunmin Praktis Belajar SO (Abdul
Foadir 2002}
- Konsep Pengembunman Sistem  Rasis Data
(Adi Nuproho, ST MMSI_2004)
- Analisa Sistem Informasi (Tata Sutabri 2003)

{Topianto

2. Observagi
Melaloi  teknik  observasi i, penulis
mengadakan penelitian di OV, KRAKATATI
di Bandar Lampung dan mengamali bagaimani
proses mercha  menyediakan bahan
mmaterialma,

3. Wawancara
Melalui  wawancara  ini penulis  bertanya
tentang alur persediaan bahan material yang
sedanp becjalan.

Explore - Juma Sistem Tnfoirmasi Dan Telemacika

4. Dokomentasi

Dengan teknik pengumpulan data ini, penulis
mendapathan  informasi  tentang  struktur
organisasi dan informasi wenlang percncanaan
persedinan  buhan  material  yang  sedang
berjalan pada CV.KRAKATAU di Bandar
Lampung, serla lolocopy fakiur pemesanan
cedakan,

Metode Penctapan Sample

fanry Terpubai
Mamia Sufunn Jani Juli Apginsipg Jumi Bl | Apusies
s (1] A7 17 k| 8 44 P
Eini [T b rm P 20 20 5 } 5 b ]
Jaspnim riin, 10 L] b 2 & it |

Lalam menetapkan sample ada dug metode
vang dapar dipakal yailn probabilitas dan non
probabilitas.  Probabilitas  adalah  pensambilan
sammpel  vang  dilakukan  scears oacak.  MNon
probahilitas  adalah pensmmbilan sample seeara
terurul.  Dalam hal  ini penulis  memilik
mengennakan metade non probabilitay,

Gambar [. Sample data Metode Analisiv

Untuk mendapathan daa vane dibutvhkan  maks

diperlukan analisa ;

l. Persiapun
Dalam bal ini penulis memparsiapkan data-
data yaue berkaitan dengan persediaan hahan
material, lalu dilabulasikan dalam tabel.

2. Tubulasi data
Data-dats tentang persadizan hahan
marerial disaiikan kedalam tabel berikut ini,
Keteranzan:

I rimy plan one (PO} = 9 fim kertas ukuran
HWVS atan scjenisnyva
rim = 300 legnbar

4. Pencrapan data
Data-daly wang  sudabh ditabulasilan akan
direrapkan dulam hentuk erafil
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Cirafik persediaan bahan material di bulag Juoi
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Gambar 2. Grafilk persediaan bahan material di bulan Juni
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Gambar 3, Grafik persediaan bahan material di bulan Juli

b, Grafil persedman bahian material di bulan Agustus
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Gambar 4. Grafik persediaan babhan material di bulan Agustus
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Cambar 5, Flow OFf Docoment sistem yang berjalan pada (0%, KRAKATAU

Flow OF Document sistem yang berjalan pada CV K

feperr

Multi User

Multi user pengertiannya yaitu suatu aplikasi
progeamn yang dapat dighkses oleh beberapa user
melalui jaringan dan dilakukan bersama-sama.
kEelebihan mulll user:

. Meminimalisir kebutuhan hardware seperti

privter.

2. Kornunikasi dala menjadi Iebih nudah,

A Pembagian kinerja sottware menjadi lebih

baik,

Kelemahan molti user;

1. Kehutuban hardware menjadi Ichih banyalk

schingra pengeluaran kouwangan menjadi
lehih besar,

2. Keamanan data berkurang,
Single Uscr

Single user pengertiannva wailu suatn aplikasi
proograrm yanyg dapat diakses oleh salu mang neer
saja.
Kelebihar sinele user ;

I, Pengelusran kevangan lebih rurah

2. - [Data lehih aman.
3. Mainlenance lebih mudal.
4, Memudahhan dalam

penganditanwenpecekan data,

Kelemahan single user :




1. Kinera software kumng  baik  karena
dikerjakan oleh satu user saja sehingea
tickak ada pembagian kerja.

MRP (Material Requirement Planning)

Muaterial Reguivement Plunning adalsh suato
konsep  dalam  manajemen  produksi  yang
membahas cars vang fepat dalam percncanasn
kebutuhan  baranp  dialom  proses  produksi,
schingga barang yang dibutuhkan dapat terscdia
sesudl dengan vang direncanaskan,

MRF Dberfungsi dalam wmengatasi kesulitan-
kesulilan vang biasanya terjadi dalam pelaksanaan
mangjernen persediaan  tradisional  dengan
memaniiatkan  kemampuan  komputer  ngtok
melaksanakan perencanaan dan  pengendalian
persediaan  dengan  memperhatikan  hubungan
antara ftem persedizan. sehingga pengelolahannva
dapal lebih efisien dalam menentukan kebuluhan
matcerial secara cepat dan lepal

Rekomendasi Untuk Objek Yang Diteliti

Berdasurkan  hasil  pencliian  sebalkoya

mengeunakan single user dan metode MIP

karena;

i Biavanya lebih murah dan dinilai cukup
cfektil dan ideal untuk sebuah perusahaan
percctakan.

Kelemahan dan Kelebihan Sistem yang berjalan

bxplore - Tumnal Sistent Lifocivast Dan Telematika
b, Eeterbalasan peranghatl keras komputer pada
OV KRAKATALL
. Persedizan bahan miEteTial pada
CV.ERAKATAU dapat dikendalikan dengan
lebih efisien

Konfigurasi Sistem yang berjalan
Rekomendasi unruk objek yang ditelid adalah

single wser maka konligurusi untuk single user
terdiri dlari -

A Hardware :
1. Proscsor lote] Pentium 4
2. RAMSIZ
3. Sebush Hard Disk berkapasitas 10
Giigabytes
4. Kevboard standar
5. Monitor standar
6. Muouse standar
7. Printer standar
B, Siabilizer
B. Software :

1. Microsoft Windows 2000
2. Microsofi Ofhice Exel

Kelemnahan dan kelebibian duri sistem yang berjulen dapat di simpulkan melalui grafik yemp, sudah di

teraplcan diatas.

d. Grafik persedisan buhan matarial di bulan Juni
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Gambar 7. Grafik persediaan bahan material i bulan Juni yang akan disimpulkan



b, Craflik persedizan bahan material di bulan Juh

Explone — Jurnal Sisten leduroasd Dan Telematika
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Gambar & Grafik persediaan balian waterial Ji bulao Juli yang akan disimpulkan

e Crrafik persediaan bahan material di bulan Agustus
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Gambar 9. Grafik persediaan bahan material di bulan A gustus yang alcan disimpulkan

Kelemahan

Melalui grafik persedizan bahan material pada
bulan Juni, Juli, Agustus maka dapat dilihatl
kelemahan dari sisterm vany berjalan adalah masih
terdapat banyaknva bahan-buhan material yang
fersisa banvak  di karenakan kurang
memperhilungkan dengan tepal berupy banyak
bahan material yvang harns di persiapkan untok di
produksi vang menpakibatkan pemborosan dalam
hal pembelarjaan bahan material,

Kelehihan

Kelebihan darl sistern yung herjalan yang
dapal dilihat dan ketipa grafik distas yaim jile
adanya kerusakan atag kesalahan pencetakan tidalk
perlu membeli bahan marerial vang baru untuk
mengoantikan kerosakan, melfalni sisa-sisa bahan
vang ada dapat dipunakan wntuk  menulop
kerosakan ataw leesalshan pencetakan.



Flow Of Docoment sistem yang dinsulkan
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Gambar 10. Flow Of Document sistem yang diusubian pada CV. KRAKATAU
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i Fxplore — Jumal Sistem Tnformasi Dan Telematik
Flowchart Program

I Flowchart Menu
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Gambar 11. Flowchart Fleon
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Gambar 12. Flowchart Mai;.:rial
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= j Flowchart Pemasolk
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5. Flowchart Stock gudang

Stoech (Sudang 2
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Simpulan

Dari hasil penelitdan vang penalis  lakukan
pada CV.Krakatau di Bandar Lampung  dan
memperolch  data yane  diperlukan uniok
menyusun - penulisan  tugas  akhic  mengenad
percncanaan  porsediaan  baben maenal, maka
penulis menvimpulkan babwa:

1. Perencanaan porsediaan balao smaterial pada
CV . Krukalau masth saneatterbatas Jdan masih
banyak kekurangan. Walau sistern  yang
digunakan  tclah  menggonakan  sistem
terhompulerisasi  namun masibh kurang
pptimal.

2. [lendaknva sistern wang digunakan haruslah
ada pembaharuan supayy mampy merunjane
aktivitas kerja

Saran

1. Persediaan bahan material pada OV Krakalan

di Bandar Lampuny perlo  divencanakan

dengan metode MRP agar dapal membantu

kinerja Divisi Gudang dalam menvediakan
stk bahan maderial

Schaiknya dalain hal menyediskan bahan

maicrial  pada OV EKrakatau  mengounakan

perencanaan  yang terkamputerisasi  agar
dapat mendokung kelancaran proses transaksi
audang.

3. Kemampuan staf pudanye suat ini dalam hal
pengolahan data sudeh cokup baik, tetapi
lidak ada salahmya untuk lebih meninghatkan
kualitas sumber dayanya dibidang komputer
dan aplikasinya.

P2

Taplure — Jumil Sistem Intbemasi Tan Telomatika
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